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. The nozzle consists of a body (1) and a screen (5) removably connected to 
it. The nozzle body has bores (2), positioned at even distances on a 
dividing circle, a central bore (3), and an aperture (4) to accommodate 
the screen. The s creen has an intake aperture (6) and a wide section. The 

outlet edge of the screen is at a distance to the end wall (8) of the 
nozzle body. ^ \ i ±. 

^ The screen consists of two parts. The second part (5b) is fitted int 

an aperture in the first part, it has the intake (6) for the ejection 
medium, and a first expansion chamber. Both parts together form a second 
expansion chamber. 

ADVANTAGE - Low compressed air consumption combined with very low 

drill holes' against flying debris during blowing-out of 
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Diise fur Ausblaspistolen. 



Die Erfindung betrifft eine Diise fiir Ausblaspistolen bei denen das Aus- 
blasmedium, vorzugsweise Druckluft, fiber mindestens einen in etnem 
Handstiick angeordneten Kanal der vorzugsweise losbar an der Austritts- 
offnung angebrachten Duse zugefuhrt wird, wobei fiber ein mit einem Aus- 
losehebel betatigbares Ventil der Dtu'chflufi durch den Kanal in dem Hand- 
stuck verschlossen bzw. geoffhet werden kann. 

Atisblaspistolen mit fest oder losbar angeordneter Ausstromduse sind bc- 
kannt und werden z.B. zum Ausblasen von Bohrspanen aus Bohrungen 
oder zum Trockenblasen von Sacklochem oder Flachen benutzt. Diese 
bekannten Ausblaspistolen arbeiten vorzugsweise mit Druckluft die von 
einem Kompressor zugefuhrt wird. Die Zufuhrieitung wird dabei an einen 
in der Pistole angeordneten Kanal angeschlossen, die Freigabe zum Aus- 
blasen erfolgt durch einen Auslosehebel der auf ein in dem Kanal ange- 
ordnetes Ventil wirkt. Die Fiihrung des Kanals erfolgt in der Kegel entlang 
de^ "Laufes" der Ausblaiipislole, jsodaB cin geradliniger Durchgang ge- 
geben ist. Es ist jedoch auch mogUch den Kanal durch das Griffstiick in 
den "Lauf ' mundend anzuordnen. Die Kanalfuhrung ist fur den Ausblase- 
vorgang nicht von Bedeutung. Bei den bekannten Ausblaspistolen ist an 
dem Handstiick eine Duse 15sbar befestigt. Diese ist entu'eder als eine 
Einlochduse mit nur einer Mittenbohrung ausgebildet oder als Mehrkanal- 



diise mit einein Kranz von aquidistant angeordneten Aiistrittsoffnungen, die 
zueinander einen moglichst germgen Abstand aufweisen, Bei den Einloch- 
diisen ist ein Lochdurchmesser von 2mm iiblich, was eine Blaskraft von 2N 
ergibL Dass bcim Ausbliisaa aullrclende Ausblasgerausch wurde mil 
; 78,5dB(A) gemessen. 

Die bekannten Anordnungen haben den Nachteil, daB 5;ie bei einer Aus- 
fuhrung als Einlochdiise sehr laut sind und daher bei besri mmxmgsgemaBen 
Gebrauch einen hohen Geriiuscbpegel haben. Bei den Mehrkanaldiisen er- 
gibt sich neben dem hohen Gerauschpegel zusatzlich ein relativ hoher Ver- 
brauch an Druckluft und infolge der geringen Abstande der Bohrungen auf 
dem Teilkreis eine Tuxbulenzbildung die den Wirkungsgrad herabsetzt, so- 
daB starker und langer geblasen werden muB, um das gewiinschte Aus- 
blasen zu erreichen. 

Der Erfindimg liegt die Aufgabe zugrunde, eine Diise fur Ausblaspistoien 
aufzuzeigen, die bei geringerem Druckluf tverbrauch einen erhebiicfa gerin- 
geren Gerauschpegel aufweist und beim Ausblasen von Bohrlochem gros- 
sere Sicherheit gegen ausgebla seneS pane aufweist. 
Die Losxmg dieser Aufgabe besteht in einer Diise die aus einem Diisen- 
korper und einem mil i^nn losbar verbimdenen Blcndcnkorper beslehl, wo- 
bei der Diisenkorper auf einem Teilkreis Squidistant angeordnete Bohrun- 
gen sowie eine Mittenbohrung und eine Aasnehmung zur Aufnahme des 
Blendenkorpers aufweist, hi dem erne ZulluBoffnung und ein erweiterter 
Entspannimgsabschnitt angeordnet ist und die Austrittskante des Blenden- 
korpers einen Abstand zu der inneren Stimwand des Diisetikorpers auf- 
weist. 

Die wesentUchen Merkmale dieser ertindungsgemaJien Diise sind die 



Anordming der Bohningen in dem Dusenkorper und der Entspannungs- 
raum zwischen der Stimwand des Diisenkorpers und der Aiistrittskante des 
Blendenkorpers. Hierdurch wird ein geringerer Luftverbrauch bei gleichem 
Bla:»'druck erreichl und ca haL sich femer gezcigt, daB die Anordnung ca 
4dB(A) leiser ist als die bekannten Anordnimgen. 

GemaB ei'ner Weiterfuhrang der Erfindung ist der -den DiLsenkorper tragen- 
de- Blendenkorper zweiteilig ausgebildet, wobei der in eine Bohrung des 
ersten Teiles des Blendenkorpers eingesetzte Teil eine Zuflufioffhnng fur 
das Ausblasmedium und einen ersten Expansionsraum aufweist und mit 
dem ersten Teil einen zweiten Expansionsraum bildet. Hierdurch wird eine 
VergrolJerung des gesamten Expansionsraumes erreicht und zwar mit 
unterschiedlichem Durchmesser, weil der Durcfamesser des Expansions- 
raums in dem ersten, den Dusenkorper tragenden Teil von dem AuBen- 
durchmesser des zweiten, in die Ausnehmung des ersten Teiles ragenden 
zweiten Teiles bestimmt wird, wahrend der Expansionsraum in dem zwei- 
ten Teil einen geringeren Durchmesser aufweisL Durch diese stufenweise 
Expansion findet eine weitere Verbesserung insbesondere hinsichtlich der 
Gerauschdampfimg statt, Dabei kann zweckmaBiger Weise die ZufluB- 
offnung in dem zweiten Teil des zweiteiligen Blendenkorpers -bzw. des 
Blendcnkorpens bei einer Anordnung nach Anspruch 1- in einem losbar an- 
geordneten schraubenfbnnigen Einsatz angeordnet sein. Diese Anordnung 
hat den Vorteil, daR die Zutlufioffnung mit einfachen Mitteln durch 
Auswechseln des Einsatzes geandert werden kann. Damit kann die 
Ausblaskraft veriindert werden. 

Es hat sich als besonders giinstig erwiesen fiir deu Austritt des Ausblasme- 
diums in den Diisenkorper sechs Bohrungen in dem Teilkreis sowie eine 
Mittenbohrung vorzusehen. Dabei ist es vorteilhaft weim alle Bohrungen 
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den gleictien Durchmesser aufweisen. Damit wird erreicht, daB nicht nur 
die sechs Bohrungen des Teilkreises aquidistant zueinander, sondem auch 
zumindest nahezu zur Mittenbohnmg sind. Durch den gleichen Durch- 
messier aller Bohrungen ergibl sich cine Vcrcinfachung in der Hcrslellung. 
Die Anzahl und Anordnimg der Bohrungen erfiiUt die Forderung nach 
turbulenzfreier Ausstromung des Aushlasmediums. 
Eine weitere Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, daB der in den 
Diisenkorper ragende Blendenk5rper bzw. Blendenkorperteil in seinem in 
den Diisenkorper ragenden Teil niindestens teilweise stetig erweitert isL 
Damic ist eine besonders harmomsche Oberstromung des Ausblasmediums 
von dem ersten in den zweiten Expansionsramn erreicht, was zu einer 
weitercn Vcrbesserung der Gerauschdampfung beitragt. 
La vorteilhafter Weise kann gemaB einer Weiterfuhrung die Mittenbohnmg 
in dem Dusenkorper in einem schraubenformigen BauteH angebracht sein, 
wobei dieses in der Stimwand des Dusenkorpers losbar eingesetzt ist. 
ffierdurch fe-ann mit einfachen Mittehi die Mittenbohnmg verandert werden 
durch einfaches Auswechsein des Bauteils. Hiermit kann die Ausblaskraft 
bei Bedarf verandert werden. 

GemaB einer weiteren besonders vorteilhaften Ausfiihnmg ist das Bauteil, 
das in die Slimwand des DusenkOrpeni einsetzbar ausgcbildct isl, zu cinem 
Ausblasrohr verlangert. In Verbindung mit den Bohrungen ui dem Teilkreis 
in der Stimwand des Dusenkorpers ergibt sich damit eine besonders sichere 
Anordnung. Wenn das .Ausblasrohr in ein Sackloch gefuhrt imd dieses aus- 
geblasen wird werden die Spane mit relativ hoher Geschwindigkeit 
ausgeblaseti und konnen leiclit z.B. die Augen des Ausblaseudeu verletzeu. 
Durch die erfindimgsgemafle Anordnung des Ausblasrohres auf oder in der 
^Cttenboh^ung der Stimwand des Diisenkorpere entsteht bei dem 



Ausblasen durch die Bohmngen auf dem Teilkreis der Stimwand ein 
Druckluftstrom der die ausgeblasenen Spane so umlenkt, daB sic den Aus- 
blasenden nicht gefahrden. Diesere Effekt kann noch dadurch in vorteil- 
hafler Wcisc bccinfluBl werden, daB die Bohrungen in dem Teilkreis nicht 
achsparallel sondan leicht nach auBen gerichtet angeordnet werden, 
GemaB einernoch weiteren Ausfuhrang kann auch Twischen dem Ausblas- 
rohr md der Stimwand des Dusenkoipers ein Lochblech mit einem BZranz 
von Bohrungen etwa gleich denen in der Stimwand des Diisenkorpers dreh- 
bewegHch angeordnet sein. Daniit laflt sich die Bildimg des Druckluft- 
stromes xim das Ausblasrohr stufenlos variieren. 

Urn eine leichtere Montage der Diise zu ermogUchen hat es sich als vorteU- 
haft erwiesen, daB sowohl der Blendenkorper als auch der eingesetzte Teil 
einen Zwischenabschnitt mit einem AuBensechskant aufweist. 
Entsprechend kann auch der schraubenformige Einsatz und/oder das 
schxaubenforaiige Bauteil mit einem AuBensechskant versehen sein. 
Urn die Ausblasmenge und Starke ndch variabler zu gestalten ist es gemaB 
einer noch weiteren Ausgestaltung mogiich, bei der Duse in den 
Diisenkorper einen variablen Blendenkorper anzuordnen. Dieser weist 
einen kegelformigen Abschnitt mit radialen Offnungen fiir den Eintritt des 
Ausblaiimediums auf und wirkl mil der achsialen Bohrung eines AniichluB- 
stiicks ziisammen wobei durch die Eindringtiefe des kegelformigen Teiles 
in die achsiale Bohning des Anschlufistiickes die Durchflufimenge des 
Ausblasmediums geregelt werden kann. 

In dea Figuren 1 bis S sind zwei Ausfiilirungsbeispiele der ei-findungs- 
gemaBen Mehrkanaldiise vereinfacht dargesiellL Es zeigt: 
Fig. 1 einen Diisenkorper im Langsscbnitt 



Fig. 2 einen einteiligen Blendenkorper im Langsschnitt 

Fig. 3 dsn ersten Teil eines zweiteiligcn Blendenkorpers im Langsschnitt 

Fig. 4 den schraubenfomrigcn Einsalz / BauleU im LangssichniU. 

Fig. 5 das schraubenformige Bautdl mit Ausblasrohr im Langs-Teilschnitt. 

Fig. 6 einen variablen Blendenkorper mit An.schIuBstuck. 

Anhand dieser Figuren wird der Gegenstand der Erfindung beschrieben: 
In den Fig. 1 und 2 ist die zweiteilige Mehrkanalduse im Schnitt darge- 
stellt. Sie wird gebildet aus dem in Fig. 1 dargestellten Diisenkorper 1. 
Dieser besteht ans einem vorzugsweise rotationssymetrischen hohlzylinder- 
formigen Gehause d^sen Austrittsseite eine Stimwand 8 aufweist. Dieses 
Teil kann z.B. durch Ausdrehen aus Stangenmaterial hergestellt werden. In 
der Stimwand 8 ist auf einem Teilkreis eine Anzahl -vorzugsweise sechs- 
Bohnmgen 2 eingebracbt sowie eine Mittenbohrung 3. Diese Bohrungen 
2,3 sind aquidistant angeordnet. In dem Ausfiihrungsbeispiel sind die 
Bobrungen 2,3 von gleichem Dmrchmesser von l^mm.Die Ausnehmvmg 4 
weist ein Innengewinde auf. Im Ausfuhrungsbeispiel M12 x 1,25. La diese 
Ausnehimung 4 wird der in Fig. 2 dargestellte Blendenkorper 5 eingesetzt, 
im AusrObrungsbcispici cingeschraubt. Dazu wcLsl der Blendenkorper 5 an 
seinem in die Ausnehmung 4 des Dusenkorpcrs 1 ragcndcn Abscbnitt ein 
Aufiengewinde auf. Der Blendenkorper 5 i.st hohl7.ylinderfnrmig mit einem 
Zwischenabschnitt 15 der als Sechskant fur eine gangige Schliisselweite 
ausgebildet ist. Die durchgehends Bohrung 7 bildet einen ersten Ent- 
spaonungsabschnitt . Der Blendenkorper 5 weist eintrittsseitig eine 
VerschluBplatte mit einer ZufluHoffnung 6 fiir das Ausblasmedium auf. 
(Die VerschluBplatte k-ann auch angefonnt sein ). Das unter Druck 



zugefShrte Ausblasmedium entspannt in dem ersten Entspannungsabschnitt 
der BohrungV . Im zusammengebauten Zustand ragt der Blendenkorper 5 in 
die Ausnehmung 4 dcs Dusenkorpers 1. Sic durchdringt die Auijaehmung 
jedoch nicht, sodaS stimseitig cine weitere Entspannungskammer entsteht. 
Die Austrittskante des Blendenkorpers 5 kann, wie m Fig.2dargestellt eine 
stetige Erweiterung aufweisen, von z.B. 15 bis 30 Grad. Auch diese 
MaBnahme tragt zur Ausstromgeraiischverminderung bei. 
Mit einer Anordnung gemaB Fig. 1 iind 2 bei eiaern Aufieadur chmesser des 
Dusenkorpers von 16mm und einer Lange von ISnmi mit 7 Bohrungen von 
1,2mm ergab sich eine Blaskraft von etwa 2N bei geringerem Druckluft- 
verbrauch und eine Gerauschminderung von 5dB(A) gegeniiber den. be- 
kannten vergleichbaren Mehrkanaldiisen, gegeniiber einer 2nim Einloch- 
diise erfclgte Gerauschminderung auf 70,0dB(A) gegenuber 78,5dB(A) bei 
gleicher Blaskraft von 2N. Selbst bei einer Blaskraft von 4N ergibt sich 
noch eine Gerauschverminderung auf 74,5dB(A). 

Eine z%veigeteilte Diise mit einem zweigeteilten Blendenkorper 5 ist in den 
Fig. 1,2 und 3 dargestcllt. Dabei ist bei gleichem Diisenkorpcr 1 der 
Blendenkorper 5 in zwei Telle 5a und 5b geleilL, wobei der Blendenkorper 
5b gleich aufgebaut ist wie der Blendenkorper 5 in Fig. 2 , er weist jedoch 
einen geringeren austritLsseitigen Durchmesser auf. Bei dieser Aasiiihrung 
ist gegenuber der oben beschriebenen Anordnimg zwischen dem 
Blendenkorper 5b und dem Diisenkorpcr 1 der Blendenkorper 5 a gemaB 
Fig.3 anceordnet. Dadurch wild ein weiterer Expansiotisabschuitt 12 
gebildet. Auch dieser Blendenkorper 5a weist wie der Blendenkorper nach 
Fig. 2 zum Zusammenbau einen mit cincm Auliensechskant versehenen 



Zwischenabschnitt 15 auf. Selbstverstandlich kann die Verbindung der 
einzelnen Elemente auch anders als durch Verschrauben erfolgen. z.B. 
durch einc BajonelLverbindung. 

Sowohl die Mittenbohrung 3 in dem Diisenkorper 1 als auch die 
Zuflufioffnung 6 in dem Blendenkorper 5 bzw. 5b kann jeweils in einem 
schraubenfonnigen Einsatz 13 bz\v. Bauteill4 angebracht sein. Dieser 
Einsatz 13 bzw dieses Bauteil 14 nach Fig. 4 weist eine Durchgangs- 
bohning 6 als Zulaufoffnung auf, femer ein AuBengewinde und einen init 
einem Sechskant versehenen Ansatz 1 1. Der Einsatz 13 kann in die 
entsprechende mit einem Dmengewinde versehene Bohrung 6 des 
Blendenkorpers 5 bzw. 5b und das Bauteil 14 in die mit einem Gewinde 
versehene Mittenbohrung des Diisenkorpers 1 eingeschraubt werden. 
Danait kann in einfacher Weise der Durchmesser der Mittenbohrung 
variiert werden. 

In der Fig.5 ist das Bauteil 14, das in der Mittenbohrung 3 der Stimwand 8 
des Diisenkorpers 1 eingesetzt ist mit einem Ausblasrohr 16 dargestellt. 
Dabei ist in dem Ausfuhrungsbeispiel das Bauteil 14 samt Atisblasrohr 16 
als Drehteil aus einem Stiick gebildet, Ein - nicht dargestelltes - Lochblech 
kann als Scheibe drehbewcglich zwischcn der Slimwand 8 des Duscn- 
korpers 1 und dem Zwischenabschnitt 1 1 des Bauteils 14 angeordnet sein. 
Dieses Lochblech weist eine Mittenbohrung auf, mittels deren sie - gewin- 
deseitig - auf das Bauteil 14 aufgesetzt werden kann, sowie eine Anzahl 
von Bohrungen entspre-chend den Bohrungen 2 in der Stimwand 8 des 
Dusenkorpei-s 1. Mit diesem Lochblech lasseu sich die Bolirungeu 2 in der 
Stimwand 8 istufenlos abdecken und damit kann der Ausblasdruck geregeli 
werden. 
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Eine weitere besonders vorteilhafte Ausgestaltung mit einem variablen 
Blendenkorper 17 ist in der Fig. 6 vereinfacht dargestellt. Dieser Blenden- 
korper 17 weist einen in den Diisenkorper 1 nach Fig. 1 einschraubbaren 
AbschnilL 18, eincn folgcnden Abschnitl 19 mil einem AuBemicchiikanl 
entsprechend dem des Blendenkorpers 5 bzw. 5b nach Fig.2 und einen 
abgesetTten, mit einem Aiiflengewinde versehenen Abschnitt 20 sowie 
einen Abschnitt 21 auf, der in einen kegeljformigen Abschnitt 22 endet 
Dieser kegelformige Abschnitt 22 ist eintrittsseitig verschlossen und weist 
an seiaem Unifang mindestens zwei Ausblaslufteintdttsbohningen 23 auf. 
Auf dem Abschnitt 2 1 kann ein Dichtungsring 24 in einer Ausnehmung 
angebracht sein. Die Eintrittsbohrungen 23 fiihren zu einer acbsialen 
Bohrung 25 die dtrrch die Abschnitte 19, 20, 21 und 22 fuhrt xmd endet in 
dem Expansionsraum 26. Der Boden dieses Raumes 26 ist vorzugsweise 
kegelfonnig zu der Bohrung 25 ausgefuhrt. Der kegelformige Abschnitt 22 
samt Abschnitt 21 ragt in ein AnschluBstuck 27 entsprechend dem Blen- 
denkorperteil nach Fig. 3 , jedoch mit einer achsialen Eintrittsoffnung 28 
fur das Ausblasmedium, wobei in diese Offnung 28 der kegelformige 
Abschnitt 22 des Blendenkorpers 17 ragt Je nach der Eindringtiefe kann 
damit die Ausblasmenge variiert werden. 

Es sind damit fiir die beanspruchle DQsc fiir Ausblascpislolcn folgende 

Varianten mSglich: 

A: Fig. 1 und 2, 

B: Fig. 1 und 3 und 2, 

C: Fig. 1 und 6 und 3, jeweils mit oder ohne AiLsblasrohr. 

Weitere Variationen ergeben sich aiis der Beschreibung. Die Unieran- 

spriiche enthalten mindestens teilweise selbststandige 

Ertindungsmerkmale. 




Schulzaniipruche. 

1 . Duse fur Aiisblaspistolen bei denen das Ausblasemedium iiber 
mindestens einen in einem Handstuck angeordneten Kanal der 
Diise zugefiihrt wird, wobei iiber ein mit einem Auslosehebel 
betatigbares Ventil der DurchfluJJ des Ausblasmediuins bewirkt 
wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

die Diise aus einem Diisenkorper (1) und einem mit ihm losbar 
verbundenen Blendenkorper (5) besteht, wobei der Diisenkorper 
(1) auf einem Teilkreis aquidistant angeordnete Bobrungen (2) 
sowie eine Nfittenbohrung (3) und eine Ausnehmuug(4) zur Auf- 
nahme des Blendenkorpers (5) aufweist, in dem eine ZufluB- 
Qffhung (6) und ein erweiterter Entspannvmgsabscbnitt angeordnet 
ist imd daB die Austiittskante des Blendenkorpers (5) einen Ab- 
stand zu der Stimwand (8) des Diisenkoipers (1) aufweist. 



2. Diise nach'Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 

der Blendenkorper (5) zweiteilig ausgebildet ist, (5a,5b) wobei der 
in eine Bohrung(9) des Blendenkorpers (5a) eingesetzte Teil (5b) 
eine ZulluAoffnung (6) fiir das Ausblasemedium und einen 
ersten Expansionsraum aufweist und mit dem Blendenkorper (5a) 
einen zweiten Expaiisionsraum (12) bildet. 
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3. Duse nach Anspruch 2, daduurch gekennzeichnet, dal5 

in dem eingesetzten Teil (5b) die ZufluBof&iuiig (6) in der Eintrtts- 
wand (10) losbiir angeordnelen schraubenformigen Ansalz (13) 
angeoidnet ist. 

4. Dtise nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
in dem Teilkreis des Diisenkorpers (1) mindestens sechs Bohr- 
ungen (2) sowie eine Mittenbohrung (3) angeor duet ist. 

5. Diise nach Ansprach 4, dadurch gekennzeichnet, daiJ 

die Bohrungen (2,3) einen gleichen Durchmesser aufweisen. 

6. Dxise nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 

der Abstand der Bohrungen (2) auf dem Teilkreis etwa gieich dem 
radialen Abstand der Mittenbohrung (3) zu dem Teilkreis ist. 

7. Diise nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekemizeichnet, 
daB 

der Blendenkorper (5 bzw, 5a) an seinem in den Duscnkoipcr (1) 
ragenden Abschnitt mindestens teilweise stetig crweitert ist. 

8. Diise nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekeimzeichnet, 

daB • 

die Mittenbolirung (3) in eiaem schraubeuformigen BauteU (14) 
angeordnet isCwobei dieses in die Stimwand (8) mittig losbar 
eingesetzt ist. 



o 



9. Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafi 

sowohl der Blendenkorper (5a) als auch der eingesetzte Teil (5b) 
einen Zwischenahschnitt (15) mit einem AuBensechskant auf- 
weist. 

10. Duse nach Anspi-ucli 3 oder 8, dadurchgekemizeichnet, dafi 
der schraubenformige Ansatz (13) imd das schraubenformige 
Bauteil (14) je einen Abschnitt (11) mit einem AuUensechskant 
aufweisen. 



11. Duse nach einem der Anspriiche 1, 8 oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

das Bauteii (14) an einer Seite zu einem Ausblasrohr (16) ver- 
langert ist. 

12- Diise nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, daiJ 

zwischen dem Ansatz (11) des Bauleiles (14) und der Slimwand 
, (8) des Dusenkorpers (I) ein Lochblech mit einer Lochung etwa 
gleich den Bohrungen (2) in der Stimwand (8) angeordnet ist. 



13. Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB in deni Diisenkorper (1) losbar ein Blendenkorper (17) ange- 
ordnet ist, der einen kegelfonnigen Abschnitt (22) mit einer achsi- 
alen Bohrung (28) imd mindestens zwei radialen Eintrittsoffnug- 



gen (23) aufweist, wobei der kegellormige Abschnitt (22) mit 
einer achsialen Bohning (25) in einem auf dem Blendenkorper 
(17) lusbar befesiligten AnschluBstiick (27) zuiJammenwirkL 



